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 يترهایه  وبیمع يها وبیو پلاگ کردن ت تیش وبیت میترم شرایط اختصاصی
  دوواحد  يفشار قو

جهـت  ابـزار هـاي لازم   سـاخت   و برشکاري و جوشکاريت مورد نیاز فراهم کردن مقدمات کار و تهیه کلیه تجهیزا .1
 به عهده پیمانکار می باشد. انجام کار 

 .شد پیمانکار می با به عهدهتمیزکاري محوطه کار  .2

 بازدید از محل و موقعیت هیترها الزامی می باشد. ،جهت جلوگیري از بروز اشتباه و ابهام .3

د مـور و ماشـین آلات  ابزارهاي مخصـوص  تأمین  و دستکش و تهیه هرگونه مواد مصرفی از قبیل پارچه تنظیف .4
 .نیاز به عهده پیمانکار می باشد

 می باشد. تهیه الکترود صفحه سنگ به عهده و هزینه پیمانکار .5

 می باشد. پیمانکارساخت و تحویل پلاگ به عهده  .6

سرپرست کارگاه خود را جهت انجام همـاهنگی هـاي    ،قبل از شروع کار سه روزپیمانکار ملزم می باشد  شرکت .7
 .روگاه معرفی نمایدلازم به نی

را بـه کارفرمـا    اترمیم تیـوب شـیت ه ـ  مربوط پیمانکار موظف است کلیه اسناد و مدارك فنی  کارپس از اتمام  .8
 تحویل نماید .

را جهـت انجـام همـاهنگی بـه      قبل از شروع کار نماینده ایمنی خـود  سه روزشرکت پیمانکار ملزم می باشد تا  .9
ایـن شـرکت بـه    موارد ایمنی را در حضور نماینده ایمنـی   ،اداره ایمنی نیروگاه معرفی نماید و قبل از شروع کار

 .پرسنل خود توضیح دهد

 می باشد .روز  7انجام کار نیاز جهت زمان مورد  .10

مربوط به عملیات ترمیم جوشکاري تیـوب هـاي هیتـر را     WPS قبل از شروع کار، شرکت پیمانکار می بایست .11
 و تاییدیه لازم را اخذ نماید. ارائه

در صورت بروز عیـب در   شرکت پیمانکار می بایست کلیه فعالیت هاي صورت گرفته را یک سال گارانتی نماید. .12
 دوره گارانتی، شرکت پیمانکار موظف می باشد در اسرع وقت نسبت به رفع عیب اقدام نماید.

شـرکت مـذکور    برروي تجهیز که ناشـی از عملکـرد شـرکت پیمانکـار باشـد،     و عیب  در صورت ایجاد خسارت  .13
 موظف است در اسرع وقت ممکن نسبت به رفع عیب اقدام نماید.

مورد کار مشابه بر روي مبدل هاي حرارتی فشار قـوي نیروگـاه هـاي     شرکت هاي حاضر می بایست حداقل دو .14
 بخار را دارا باشند.

 تعداد هیترهاي نیازمند اصلاح پلاگ شش عدد می باشد. (هیترهاي شماره پنج، شش و هفت) .15
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  شرح شرایط ترمیم :
  

  پلاگ شدهمته زدن جهت در آوردن پلاگ هاي قبلی تیوب هاي  - 1

 خت پلاگ  جدید سا - 2

 ( طبق پیوست الف) جوشکاري پلاگ هاي جدید - 3

 ترمیم سطح تیوب ها  - 4

 .نظر دستگاه نظارت کار کندبا  کارفرما هماهنگ ودر تمام مراحل کار پیمانکار می بایست با  - 5

  تست جوش هاي صورت گرفته الزامی می باشد. - 6

ــی هیترهــاي    - 7 ــويتــرمیم جــاي پــیچ هــا روي دریچــه هــاي داخل ــیچ  دنشــامل متــه زدن و درآور فشــار ق پ

ــاز     ــا و اصــلاح آنهــا در صــورت نی ــیچ ه ــاري محــل پ ــده شــده، قلاویزک ــاي بری ــین جوشــکاري و  ه و همچن

 الزامی می باشد. سنگ زنی محل هاي پوسیده شده و همسان سازي سطح آببندي

ــا  در در صــورت وجــود پیشــنهادات اصــلاحی   - 8 ــرمیم ی ــات ت ــرعملی ــه شــده، شــرکت   تغیی ــاي ارائ ــال ه متری

 تغییرات لازم را اعمال نماید. ،ا ارائه موارد به دستگاه نظارت و اخذ تاییدیهپیمانکار میبایست ب

باتوجـه بـه موقعیــت و شـرایط مبـدل هــاي حرارتـی بازدیـد از ســایت نیروگـاه جهـت بررســی جزئیـات کــار           - 9

 الزامی می باشد.

ــه مــدت    - 10 ــاریخ تحویــل موقــت ب ــه را از ت  لازم اســت شــرکت پیمانکــار فعالیــت هــاي اصــلاحی صــورت گرفت

یک سـال گـارانتی نمایـد. اگـر در دوره تضـمین بـه تشـخیص دسـتگاه نظـارت معایـب و نقائصـی در کـار مشـهود              

شــود کــه ناشــی از عملکــرد پیمانکــار باشــد، پیمانکــار متعهــد اســت بــه هزینــه خــود حــداکثر ظــرف مــدت یــک  

مـدتی کـه توسـط    هفته از تاریخ ابـلاغ کتبـی دسـتگاه نظـارت شـروع بـه رفـع نـواقص نمـوده و اشـکالات را طـی            

  دستگاه نظارت تعیین میشود رفع نماید
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