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تعميرات ابزار دقيق 

PO

ملاحظات و معيار پذيرش

تأمين كننده/
Vendor

خريدار / 
Purchaser

بازرس فني  
شخص ثالث/ 

TPA

Acceptance Criteria &  Remarks 

1HRAH PO &IPS-M-EL 

2RARARA PO &IPS-M-EL 

3MRRARA PO

4 ---- HH PO

اسم:
تاريخ:
امضاء:

1401/08/181401/08/181401/08/18
دالوند

متقاضي / هماهنگ كننده جوشكاري (در صورت لزوم) رئيس بازرسي فنينماينده شركت بازرسي فني شخص ثالثكارشناس بازرسي فني

بهزاد پرچم پورعلي رضا دالوند 

1- اجناس نو باشند به هيچ وجه دسته دوم يا ريجكتي سازنده نباشد.
2- ارائه گواهي نامه و تأييديه ساخت كارخانه سازنده الزامي مي باشد. 

3-  كالا بايد ماركينگ متناسب با مشخصاتش را داشته باشد.
4- تامين كننده بايد امكانات لازم جهت انجام بازرسي در محل را فراهم كند

5- كالا بايد مطابقت كامل با درخواست و استانداردهاي مربوطه را داشته باشد. 
6- كالاها از شركت هاي مورد تأييد وزارت نفت  (ليست بلند) تهيه گردد.

7- بسته بندي بارگيري وحمل كالا بايد متناسب با نوع كالا و مطابق دستور العمل شركت سازنده انجام گيرد.                                                                                                                        بعد از بازرسي اوليه كالا 
در محل فروش  وارسال گزارش بازرسي و با هماهنكي واحد بازرسي  كالا به اين شركت ارسال گردد.

Hold Point (H): Inspection or examination is required in accordance with the relative procedure. . Work shall not proceed beyond this point until the inspection has taken place 
and been approved by the required parties. Notification will be send to Purchaser and/or TPA in at least 72 hours in advance.
Witness Point(W):  Inspection or examination is required in accordance with the relative procedure. Work may proceed through the designated witness point if the inspector is 
not present for the previously established activity . Notification will be send to Purchaser and/or TPA in at least 48 hours in advance. 
SW (Spot Witness): Same as W but random check will be Performed.
Review (R): Reviewing any results of inspection or test as a method of ensuring that the inspection or test is performed in accordance with any approved drawing, procedure, 
specifications or acceptance criteria. Approval is not neccessary.
Review & Approve (R&A): Same as R, except  job will not continue unless approval of purchaser and/ or TPA on Review of Documents.
N/A: Not applicable
MR: Main Responsibility

بسته بندي، نشانه گذاري و حمل مطابق دستور 
العمل و استاندار كالا

PACKING & MARKING & SHIPPING

بازرسي ظاهري و كنترل ابعادي و تعدادي در 
انبار مركزي پالايشگاه

VISUAL INSPECTION & DIMENSIONAL 
& QUANTITY CHECK @ IGTC 
WAREHOUSE

بررسي گواهينامه اصالت ساخت

REVIEW OF MTC, LAB. TEST REPORTS, 
HEAT TREATMENT RECORDS & 
PRODUCT FINAL INSPECTION 
CERTIFICATE

طراح/ سازنده:1401/08/18تاريخ:

رديف/
NO

Activity / فعاليت

Inspection / وضعيت بازرسي

بازرسي ظاهري، كنترل ابعادي  و تعدادي در 
انبار فروشنده  مطابقت با ايندنت درخواستي

VISUAL INSPECTION & DIMENSIONAL 
& QUANTITY CHECK

كد/ استاندارد ساخت:
پيوست:Instrumentنوع تجهيز/كالا:خريد كالانوع خريد:

بازرسي فني شركت پالايش گاز ايلام

(ITP) طرح بازرسي و آزمون براي خريد كالا و ساخت تجهيزات 

Inspection & Test Plan for Goods Procurment & Equipment Manufacturing (ITP)

واحد متقاضي:TANK BLANKING VALVE  PRV 2150نام تجهيز/ كالا:91 1401
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