
   شرح كار زير مي بايست رعايت گردد: ، Tubeد يخرجهت  - 

 

شنده - 1 صل  سازنده/فرو ست ا ستاندارد  Certificate Materialموظف ا مربوطه متريال خام اوليه را مطابق ا

تائيديه بازرسي فني  معتبر و مورد تاييد خريدار تهيه و آِزمايشگاهيك از را يا كليه تست هاي مورد لزوم  ارائه

 نمايد.و تحويل كارفرما اخذ شخص ثالث را 

ست هاي مورد لزومهمه  - 2 شود. بخشي اين  ت ستاندارد كالا انجام  ستاندارد مربوطه مطابق كد ا بايد بر مبناي ا

 به شرح زير مي باشد: آزمون ها مي تواند

a.  استانداردنمونه گيري و انجام چك ابعادي بايد مطابق TEMA  بازرس كنترل كيفي سازنده توسط

صورت  صد  100ب شخص ثالث گردددر شخص ثالث نيز  انجام و نتيجه آن تحويل بازرس  و بازرس 

 و گزارش آن به كارفرما تحويل گردد. درصد از هر پارت مي باشد 10ملزم به چك حداقل 

b.  ستانداردهاي ست، انجام خم كاري بايد مطابق ا صورت درخوا شود  انجام TEMA , API 660در 

 كه تاييديه تست ابعادي و مطابقت آن بر عهده بازرسي شخص ثالث مي باشد. 

c. ـــت ـــتاندارد  آناليز متريال نمونه گيري و انجام تس براي فولادهاي  ASTM E415بايد مطابق اس

توليدي  Batchنمونه براي هر به تعداد يك براي فولادهاي زنگ نزن  ASTM E1086كربني و 

سازنده و در  سيله بازرس كنترل كيفي  شخص ثالث به و صب هوگرام تحت نظارت بازرس  پس از ن

ران انجام و گزارش آن به كارفرما تحويل ياســتاندارد ا يت ســازمان مليصــلاح يشــگاه دارايك آزماي

 گردد.

d.  ستاندارد شش بايد مطابق ا ست ك نمونه براي به تعداد يك  ASTM A370نمونه گيري و انجام ت

سيله بازرس كنترل  يديتول Batch هر شخص ثالث به و صب هوگرام تحت نظارت بازرس  پس از ن

ران انجام و گزارش آن به ياستاندارد ا يت سازمان مليصلاح يشگاه دارايك آزمايكيفي سازنده و در 

 كارفرما تحويل گردد.



e.  ست ضخامت  يوب هايت يضربه برانمونه گيري و انجام ت ستاندارد شتر يمتر و بيليم 3با  مطابق ا

ASTM E10  ـــهبه تعداد ـــب هوگرام تحت نظارت توليدي  Batchنمونه براي هر  س پس از نص

ت يصــلاح يشــگاه دارايك آزمايو در وســيله بازرس كنترل كيفي ســازنده ه ببازرس شــخص ثالث 

 انجام و گزارش آن به كارفرما تحويل گردد.ران ياستاندارد ا يسازمان مل

f.  ستاندارد نمونه گيري و انجام سنجي بايد مطابق ا سختي  ست  به تعداد يك نمونه  ASTM E10ت

توليدي بوســيله بازرس كنترل كيفي ســازنده و تحت نظارت بازرس شــخص ثالث  Batchبراي هر 

 انجام و گزارش آن به كارفرما تحويل گردد.

g.  ستاندارد ستاتيك بايد مطابق ا ست هيدورا صد 3 حداقل براي TEMAنمونه گيري و انجام ت از  در

د انجام يو بازرس شخص ثالث باتوليدي تيوب تحت نظارت بازرس كنترل كيفي سازنده  Batchهر 

 و گزارش آن به بازرس شخص ثالث تحويل گردد. رديپذ

h.  ــتاندارد ــت جريان هاي گردابي بايد مطابق اس ــد از هر  100براي  TEMAانجام تس  Batchدرص

سط تيم مجرب و مورد تائيد  توليدي تيوب سازنده  كارفرما وتو  وتحت نظارت بازرس كنترل كيفي 

 و گزارش آن به بازرس شخص ثالث تحويل گردد. رديد انجام پذيبابازرس شخص ثالث 

i.  سيله تيوب ست بو ست جريان هاي گردابي و ت سيون ت يا تيوب  Mockupمدارك مربوط به كاليبرا

شخص ثالث  شد و بايد در گزارش بازرس  شخص ثالث الزامي مي با ضور بازرس  سيون در ح كاليبرا

 آورده شود.

j.  ـــفارش ـــورت س بايد مطابق  Flatteningنمونه گيري و انجام تســـت درزدار  تيوبيا تحويل درص

ستاندارد  صب هوگرام تحت نظارت توليدي  Batchنمونه براي هر به تعداد يك  TEMAا پس از ن

ت يصــلاح يشــگاه دارايك آزمايبازرس شــخص ثالث به وســيله بازرس كنترل كيفي ســازنده و در 

 ران انجام و گزارش آن به كارفرما تحويل گردد.ياستاندارد ا يسازمان مل

k.  سفارش يا تحويل تيوب درزدار ستاندا Flaringنمونه گيري و انجام تست درصورت  رد بايد مطابق ا

TEMA   نمونه براي هر به تعداد يكBatch  ـــب هوگرام تحت نظارت بازرس توليدي پس از نص



 يت سازمان مليصلاح يشگاه دارايك آزمايشخص ثالث به وسيله بازرس كنترل كيفي سازنده و در 

 ران انجام و گزارش آن به كارفرما تحويل گردد.ياستاندارد ا

l. بازرس كنترل كيفي ســازنده و تحت نظارت بازرس توســط   كليه قســمت هاي خم كاري شــده بايد

از  ASME Sec V Article4مطابق استاندارد  Penetration Testبوسيله تست شخص ثالث 

 آن به كارفرما تحويل گردد.عدم وجود عيب مطمئن و گزارش 

سفارش تيوب از جنس فولاد كربني  - 3 صورت  شندهدر  سمت سازنده/فرو ست روي كليه ق خم  هاي موظف ا

ستاندارد 300كاري تيوب ها بعلاوه  ستقيم تيوب ها را مطابق ا سمت م  APIو   TEMAهاي   ميليمتر از ق

سيون نموده و در فضاي گاز محافظ عمليات حرارتي     660 ستفاده از گاز محافظ و اكسيدا صورت عدم ا در 

ــخامت باقيمانده نبايد كمتر از حد مجاز براي تيوب ها ب ــطح تيوب ها مقدار ض ــد لذا س بعد از  گزارش آناش

شخص ثالث  سي  سي روش عملياتي حرارتي نيز بايد به  شودارائه بايد به كارفرما تاييد بازر ست برر بديهي ا

 . تاييد بازرس شخص ثالث برسد

سمت هاي خم  - 4 ست روي كليه ق سازنده موظف ا شنده/ سفارش تيوب از جنس فولاد كربني فرو صورت  در 

ــتانداردكاري تيوب ها مطابق  ــت  يوب هايت 100 يد رويبا  API 660و   TEMAهاي   اس ــمول، تس مش

ـــازنده و بازرس شـــخص ثالث انجام پذيما و گزارش آن به  رديعات نافذ تحت نظارت بازرس كنترل كيفي س

 بازرس شخص ثالث تحويل گردد.

آماده و تاييديه قبل جهت حمل با گريس چرب و پلاستيك شده  راكل سطح تيوب ها فروشنده/سازنده بايد   - 5

  از حمل را از بازرس شخص ثالث اخذ نمايد.

 چوبي تحويل گردد.  جعبه هاي  بسته بندي تيوب ها بايد در  جهت حمل و نقل، - 6

شنده - 7 ست هاي فوق به عهده و هزينه فرو شنهاد  سازنده/كليه ت شد كه هزينه آنرا بايد در پي خود بدون مي با

  ديده باشد. يگريد و شرط ديق

  

 


