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 الزامات و سطوح بازرسی برای کلیه تقاضاهای خرید شیرآلات و قطعات یدکی آن )پالایشگاه دوم(
 (1401 بهمن -دوم)ویرایش 

 دامنه کاربرد؛

 این دستورالعمل برای تقاضای خرید شیرآلات زیر صدق می کند؛

Ball Valves 

Gate Valves 

Globe Valves 

Plug Valves 

Butterfly Valves 

Check Valves 

Block & Bleed Valves 

Needle Valves 

Diaphragm Valves 

Control Valves 

Pressure Safety Valves (PSVs) 

Steam Traps 
 انواع سطوح بازرسی؛

 مستمر(بصورت  )حین ساخت بازرسی سطح یك .1

 ( )نمونه برداری و ارسال به آزمایشگاه در حضور بازرس کارفرما انجام شود(مشخص های زماندر  )حین ساخت سطح دوبازرسی  .2

 )نمونه برداری و ارسال به آزمایشگاه توسط کنترل کیفی سازنده انجام شود( )حضور در آزمایش نهایی و بازرسی پیش از حمل( سطح سهبازرسی  .3

 (در انبار کارفرما فت)بازرسی پس از دریا سطح چهاربازرسی  .4

برای کلیه متریالهای فلزی و غیرفلزی مورد استفاده در ساخت شیرآلات بایستی گواهینامه از آزمایشگاه معتبر و مورد  الزامات عمومی کلیه شیرآلات؛ الف(

یاد طول، سختی(( ارائه گردد. همچنین در تایید اداره استاندارد )شامل ترکیبات شیمیایی و مشخصات مکانیکی )استحکام کششی، تنش تسلیم، درصد ازد

و گواهینامه های جوشکار و  WPSصورت انجام عملیات حرارتی حین ساخت و جوشکاری در قستهای مختلف شیرآلات، ارائه مدارک عملیات حرارتی و 

هینامه صادر گردد. گواهینامه پوشش قطعات مختلف به کارفرما الزامی است. کلیه شیرآلات بایستی در کارخانه سازنده هایدروتست گردند و گوا NDTمدارک 

کاری تست فشار شیرآلات( انجام مورد تایید اداره استاندارد )در دامنه هایدروتست در شرکتهای شخص ثالث  اگرنظیر بدنه و پیچ و مهره ها نیز ارائه گردد. 

پس از بازرسی و انجام  کلیه شیرآلات، تایید نهایی نیاز به حضور بازرس کارفرما جهت نظارت بر هایدروتست ندارد. صادر گردد معتبر شود و گواهینامه

 صورت خواهد پذیرفت.انبار کارفرما تستهای تکمیلی در 

برای آنها تعریف می گردد و هایدروتست آنها بایستی در حضور نماینده  3بازرسی سطح شیرآلات زیر قابلیت هایدروتست در مجتمع را ندارند و حداقل  ب(

 بازسی فنی کارفرما در محل کارخانه انجام شود؛

 شیرآلات جوشی -1

 و بالاتر )به دلیل نیاز به اتاقک انفجار( 600شیرآلات کلاس  -2

 اینچ و بالاتر 16شیرآلات سایز  -3

 در دو طرف شیرآلات جهت هایدروتست بدنه و حرکت دیسک( )به دلیل نیاز به اسپول Butterfly Valvesشیرآلات  -4

5- Needle Valves  وBlock & Bleed Valves 
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 Jacketedشیرآلات  -6

 و سایر اداوات ابزاردقیقی( Flow Meter)به دلیل نیاز به دبی سنج  Control Valvesشیرآلات کنترلی  -7

 تله های بخار قابلیت تست عملکرد در کارگاه ندارند -8

 لازم است. Positionerو Actuatorشیرآلات کنترلی، تاییدیه واحد ابزار دقیق پالایشگاه در زمینه عملکرد صحیح در مورد  پ(

 تعریف 3بازرسی سطح داشته باشند  Anti-staticو  Fire Safeبایستی خاصیت  که Plug Valveو  Ball Valveبرای آن دسته از شیرآلات  ت(

رد انجام گردد. می گردد و بایستی گواهینامه از مراجع معتبر ارائه شود یا تست های مذکور در حضور نماینده بازرسی فنی کارفرما بر اساس شرایط استاندا

یا  API 607و  API 6FAمخرب است و در صورتی که سازنده تصمیم بر انجام آن در حضور بازرس دارد بایستی بر اساس استانداردهای  Firesafeتست 

BS 6755 part2  یاISO 10497  و مدنظر قرار دادنType Test  همپوشانی سایز و کلاس شیر تست شده با سایز و کلاس های دیگر(، تعداد بیشتری(

 انجام شود. API 6D Annex H.5و  BS5351غیرمخرب است و بایستی بر اساس استانداردهای  Anti-Staticاز شیرآلات را بسازد. تست 

تعریف می گردد و بایستی الزامات عملیات حرارتی حین  2سطح بازرسی برای آن دسته از شیرآلات که در سرویس سیال ترش استفاده می گردد  ث(

 GS EP PVV 612و دستورلعملهای   NACE MR0175/ISO15156و نیز الزامات استاندارد   GS EP PVV 613ساخت و میزان سختی دستورالعمل 

 برای بدنه شیرآلات الزامی است. SSCو  HICبرای کلیه قطعات شیرآلات رعایت گردد و در صورت الزام کارفرما، ارائه گواهی تست  GS EP PVV 622و 

استفاده می گردند برای متریالهای کربن  Cryogenic Serviceیا  Low Temperatureبرای آن دسته از شیرآلات که در سرویس دمای پایین  ج(

 3سطح بازرسی آستنیتی  برای متریال استنلس استیل و ارائه گواهینامه معتبر تست ضربه الزامی است. تعیین می گردد 2سطح بازرسی ، LTCSاستیل 

 تعریف می شود.

و  Blowdownتعریف می شود. گواهینامه های تکمیلی نظیر دیتاشیت، ثابت فنر، ظرفیت تخلیه،  3بازرسی سطح برای شیرآلات اطمینان جنرال،  چ(

گردد تا متریال قطعات داخلی بازرسی شوند و همچنین  Dismantleغیره ارائه گردد. علاوه بر آن از هر آیتم تقاضا بایستی حداقل یک عدد در حضور بازرس 

 انه بررسی گردد.قابلیت سرویس دوره ای شیرآلات اطمینان و سایر موارد طراحی نظیر رینگ تنظیم بلودان و غیره در حضور بازرس در کارخ

برای این اقلام تعیین می گردد و بایستی کلیه مراحل هایدروتست  3بازرسی سطح به دلیل عدم امکان انجام تست عملکرد تله های بخار در مجتمع،  ح(

 انجام شود.در کارخانه سازنده در حضور بازرس کارفرما  ASTM F 1139و  ASME PTC 39و تست عملکرد بر اساس استانداردهای ساخت و 

 تعریف می گردد. 3اینچ باشد، حداقل بازرسی سطح  16عدد تجاوز کند یا اینکه سایز شیرآلات بیشتر از  20در صورتی که تعداد شیرآلات تقاضا از  خ(

ت، در صورت نیاز کارفرما، تعیین می گردد. برای اینگونه از شیرآلا 4 بازرسی سطحبرای سایر شیرآلات جنرال که در بندهای ب الی خ صدق نمی کنند  د(

 کردن شیرآلات جهت راستی آزمایی متریال قطعات داخلی در انبار کارفرما را صادر نماید. Dismantleسازنده بایستی مجوز 

بر اساس تعیین می گردد. ولی بایستی کلیه گواهینامه های آزمایشگاهی و سایر مدارک  4 بازرسی سطحبرای خرید قطعات شیرآلات بصورت مجزا،  ذ(

 استاندارد ساخت قطعه و نقشه ها به همراه محصول ارائه گردد.

 

Prepared By Inspection Team 
Sign. 

Date: 
Feb 8th, 2023 

Approved By H. Yarali 
Sign. 

Date: 
Feb 8th, 2023 

 


